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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren ztim Ausrichten nach Vorder- und Seitenkante und zum Zufiihren von 
geschuppt einlaufenden Bogen aus einer Ruhesteliung auf einera Bogenzufuhrtisch auf Druckzylinderumfangs- 
geschwindigkeit in einer Bogenrotationsdruckmaschine und eine Vorrichtung zur Durcbfuhrung des Verfahrens 
gemaB den Oberbegriffen der Anspruche 1 und 2. 

Eine Vorrichtung nach der DE-PS 23 30484 verwendet unter dem Anlegetisch angeordnete, taktmaBig 
stillstehende und sich dann beschleunigende Saugwalzen, urn die an Vorder- und Seitenmarken vorausgerr.hte- 
ten Bogen in einem Zug mit etwas uberhohter Geschwindigkeit in die Hauptvordermarken ernes Greiferzylm- 
ders zu schieBen. Die Saugwalzen sind axial verschiebbar und ermoglichen so einen seitlichen Versatz der Bogen 
nach dem Seitenkantenausrichten. 

ErfahrungsgemaB arbeiten derarlige Bogenzufuhrungen bei kleinen Papierformaten von etwa 50 cm x 70 cm 
sehr gut bis 18 000 Bogen/Std, wahrend bei Maschinen fur groBere Formate mit entsprechend groBeren 
Zylinderdurchmessern und dadurch bedingten hoheren Umfangsgeschwindigkeiten die Saugluftforderung der 
Bogen schwieriger wird. Insbesondere tritt bei glatten und schweren Papieren oder Karton ein Schlupf zwischen 
Saugforderer und Bogen auf, der mit steigenden Geschwindigkeiten schlieBlich so hoch werden kann, daB die 
Bogen zu spat in den Greiferzylinder mit den Hauptvordermarken einlaufen, so daB die Bogenausrichtung 
gefahrdet wird Aus dem gleichen Grand sind wenentlich hohere Geschwindigkeiten als 20 000 Bogen/Std. beim 
Format 50 cr.\ x 70 cm z. Zt schwierig. 

Aus der DH-PS 6 1 7 1 07 ist eine zweistufige Bogenbeschleunigungsvorrichtung fur eine Bogenrotationsdruck- 
maschine bekannt Die Bogen werden auf einem Anlegetisch vorder- und seitenkantenausgerichtet und danach 
aus einer Ruhelage von einem ersten Bogenfdrderungsmittel auf eine Zwischengeschwindigkeit beschleunigt, 
danach von den Greifern eines mit Zwischengeschwindigkeit umlaufenden, zweiten Bogenfordermittels ergrif- 
fen. auf eine Geschwindigkeit beschleunigt, die wahlweise gleich, grofier oder kleiner ist als die Umfangsge- 
schwindigkeit des Druckzylinders. Auf dem ersten und/oder zweiten Bogenfordermittel sind Ausrichtemittel 
vorgesehen um die Bogen an der Vorder- oder Seitenkante auszurichten. Vom zweiten Bogenfordermittel 
werden die Bogen anschlieBend an die Greifer des Druckzylinders abgegeben. Mit dieser zweistuflgen Bogenbe- 
schleunigung soilen groBe Beschleunigungskrafte und VerschleiB der beteiligten Teile vermindert werden. 

Die DE-OS 20 46 602 zeigt eine seitenziehmarkenlose, eine einzige Bogenbeschleunigungseinrichtung aufwei- 
sende Vorrich'ung zum ZufOhren und Ausrichten von Bogen bei Druckmaschinen. Die Seitenmarke ist dabei 
durch einen elektronischen MeBkopf ersetzt Der MeBkopf miBt eine Abweichung der Lage der Seitenkante 
jedes Bogeno von einer.i Sollwcrt und steuert uber ein Stellglied eine entsprechende Axialverschiebung einer 
Vorgreifer- oder Zwische.igreifertrommel mit dem Bogen. 

Der Erfindung liegt die Aufgab zugrunde, ein Verfahren zum Zufuhren von Bogen in einer Bogenrotations- 
druckmaschine sowie eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens anzugeben, die relativ hohe Ge- 
schwindigkeiten (15 000 Bogen/Stunde und mehr) auch bei rciativ gruBeri Bogenfonnaten (> 50 cm x 70 cm} 
erlaubt 

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Teile der PatentansprQche 1 und 4 gelost 
Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, daB sich eine Produkiionsgeschwin- 
digkeitserhohung auch bei groBerem Format und schwerem Papier und Karton von deutlich uber 15 000 Bogen 
erreichen laBt. Es wird vermieden, daB bei Maschinenhochstgeschwindigkeit die Bogenvorderkante zu spat 
gegen die Vordermarke auf der Trommel anlauft, es kann aber auch der Schlupf zwischen Fordermittel und 
schwerem zu beschleunigendenm Bogen in Grenzen gehalten werden, so daB die Geschwindigkeitsdifferenz 
zwischen Vordermarke und beschleunigtem Bogen kleingehalten werden kann, was wiederum einem sanften 
Gegen-die-Vordermarken-Laufen des Bogens zugute kommt. AuBerdem ermoglicht die Erfindung, daB fur 
Bogenrotationsdruckmaschinen unterschiedlicher Formatklassen alle kritischen Bogenzufiihrelemente wie Vor- 
dermarken, Saugwalzen, Saugwalzengetriebe usw. zwecks Rationalisierung identisch bleiben konnen. Das Ein- 
schieBen kann auf ein stets gleiches maximales erstes Geschwindigkeitsniveai; von z. B. 2,8 m/s erfolgen. wie es 
z. B. einem Plattenzylinder mil einem Durchmesser von 180 mm bei max. 18 000 Bogen/Std. enispricht. Hat die 
Druckmaschine wegen groBerer Bogenformate z. B. einen Plattenzylinderdurchmesser von 300 mm. so wird in 
der zweiten Beschieunigungsstufe der Geschwindigkeitssprung von 180° auf 3OO 0 , d. h. auf das 5/3fache oder 
4,7 m/s voilzogen. Die zweite Beschieunigungsstufe liefert den Vorteil. daB der Bogen von der Saugwalze nicht 
unmittelbar in Vordermarken und Greifer des Druckzlinders bzw. seines Geschwindigkeitsniveaus eingeschos- 
scn wird. 

Der Erfindungsgedanke beruht darauf. auch bei hochsten Maschinengeschwindigkeiten unterhalb der 
Schlupfgrenze einer sicheren Saugwalzenforderung fiir eine erste Bogenbeschleunigungsstufe zum EinschieBen 
auf einen Greiferzylinder zu arbeiten. und den Bogen erst anschlieBend in einer zweiten Beschieunigungsstufe 
auf die noch hohere Umfangsgeschwindigkeit des Druckzylinders zu bringen. Hierzu ist eine Trommel vorgese- 
hen. Diese Trommel tragt Vordermarken und Greifer mit Deckmarkenfunktion in an sich zum Bogeneinschie- 
Ben bekannter Weise und laufl taktmaBig mit veranderlicher Geschwindigkeit um, Bei Ankunft jeden Bogens an 
ihren Vordermarken hat sie langsame Geschwindigkeit, bei Bogenabgabe nach etwa einer halben Umdrehung 
die hohere Druckzylinder-Umfangsgeschwindigkeit. Je nach Drehrichtung des Druckzylinders ubergibt die 
Trommel in ihrem schnellen Drehbereich die Bogen direkt an den Druckzylinder oder an eine zwischengeschal- ( 
tete Obergabetrommel. Ist ein solcher Obergabezylinder vorhanden, so kann auch dieser die Funktion der 
zweiten Beschieunigungsstufe ubernehmen, wahrend die Trommel m?t langsamer Geschwindigkeit konstant 
umlauft. Vorteilhafter ist es, die Trommel gleichzeitig als zweite Beschieunigungsstufe zu verwenden, weil sie 
dann einen groBeren Durchmesser erhalt, was fur Kartonverarbeitung gllnstiger ist 

Ein Ausfuhrungsbcispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden niiher beschrie- 
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ben. 
Es zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht; 

Fig. 2 em Anlage-Zeitdiagrarnm; 

Fig. 3 ein weiteres Anlage-Zeitdiagrarnm bei verkurztem Schuppenabstand; 5 
Fig. 4 ein Getriebe zum Antrieb der Ausrichtetroramel 

In Fig. 1 laufen schuppenformig zugefuhrte Bogen 1 auf einem Anlegetisch 2 zu Hilfsvordermarken 3 und 
Ziehmarke 4. Unter dem Anlegetisch 2 befindet sich ein haltezylinderartig roiierender Satz von Saugwalzen 5, 
der jeden an Hilfsvorder- und Seitenmarken 3, 4 ausgerichteten Bogen 1 im Ruhezustand mit Saugluft erfafit und 
anschlieBend mit standig steigender Geschwindigkeit beschleunigt SchlieBlich wird jede Bogenvorderkante 10 
unter Greifer 6 einer Trommel 7 geschoben, bis die Bogenvorderkante - wegen ihrer hoheren Geschwindigkeit 
gegenuber der Trommel 7 zu diesem Zeitpunkt — an ihre Hauptvordermarken 8 anschlagt und sich dort 
ausrichtet Danach schtieBen die Greifer 6. In dieser Bogenausrichtephase lauft die Trommel 7 mit Iangsamer 
Geschwindigkeit V MIN„ weil sich ein Kulissenstein 22 (Fig. 4) in einem kleinsten Radius einer umlaufenden, 
eine Nut aufweisenden Koppel 21 eines exzentrisch versetzten Stirnrades 18 befindet Nach elwa einer halben is 
Umdrehung hat die Trommel 7 in einem Bereich 5 die voile Umfangsgeschwindigkeit V MAX. e ; ner Obergabe- 
trommd 11 Umfangsgeschwindigkeit des Druckzylinders 13) zur Bogenubergabe an ihre Greifer 12 erreicht 
Die Obergabetrommel 11 fGhrt den Bogen 1 spater auf einen Druckzylinder 13, wo der eigentiiche DruckprozeB 
beginnt Es kann aber auch schon die Obergabetrommel It als Druckzylinder fur etwaigen RuckHtendruck mit 
einem Gummituchzylinder 14 und Piattenzylinder 15 ausgebildet sein. 2 q 

Fig. 2 zeigt ein mogliches Anlegezeitdiagrarnm fur einen z. B. 720 mm Iangeir Bogen mit einem Schuppenab- 
stand von 250 mm gemaB der Erfindung. Die erste Beschleunigungsstufe ist nach 140° Zeitwinkel der Bogenpe- 
riode (« Eintourenwelle) mit AnstoB an die Hauptvordermarken 8 in der Trommel 7 abgeschlossen. Die zweils 
Beschleunigungsstufe auf der Trommel 7 lauft von 140° bis 320° Zeitwinkel. Ein Bogenende eines 720 mm 
langen Bogens 1 uberdeckt noch etwa 40° eine Startphase eines naciifolgenden Bogens, so daB eine Bogenzufuh- 25 
rung durch die Saugtrommeln 5 und die Vorderkanten Ausrichtung an den Hilfsvordermarken 3 von unterhalb 
des Anlegetisches 2 in bekannter Weise wie es in der DE-PS 23 30 484 beschrieben ist, erfolgen muB. Damit ist 
auch die bei minus 150 mm vor der Hilfsvordermarke 3 liegende Ziehmarke 4 standig vom ablaufenden Bogen 1 
uberdeckt und erfordert besondere MaBnahmen. Entweder ist die Ziehmarke 4 als an sich bekannte, von unten 
auf den Bogen 1 einwirkende Saugziehmarke ausgefuhrt, oder der ablaufende Bogen 1 wird in an sich bekannter 35 
Weise seidich versetzt, urn einer klassischen Ziehmarke 4 Raum zum Arbeiten zu geben. Die Versetzung 
geschieht entweder durch geringfugige — z. B. 25 mm — Seitenbewegung der Saugwalzen 5 oder der Trommel 
7 oder beider Aggregate zusammen wahrend der Bogenfdrderung. Die Bogenschuppe ist beispielsweises mit 
250 mm groB genug gewahlt, um die Ziehmarke 4 wahrend des Ziehvorganges noch nicht mit dem iibernachsten 
nachfolgenden Bogenzu erreichen. Durch (gestrichelt gezeichnete) Schuppenverlangsamung kann die AnstoB- 35 
geschwindigkeit der bogen an die Hiifsvordermarken 3 reduziert werden, und die Ausrichtezeit veriangert 
werden. 

Fig. 3 zeigt eine Variante, die mit sehr kleinem Schuppenabstand, z~ B. 150 mm arbeitet, was fur Hochstge- 
schwindigkeiten wegen verringerter Riickprallgefahr in den Hilfsvordermarken 3 besonders gunstig ist. Hier ist 
die Ziehmarke 4 bei zweistufiger Bogenbeschleunigung gemaB der Erfindung sowohl durch den ablaufenden als 40 
auch den nachfolgenden Bogen 1 behindert 

Die Losung fur diesen Fall liegt im geringfOgigen (25 mm) Versetzen des ablaufenden Bogens 1, wie im 
Zusammenhang mit Fig. 2 beschrieben, oder Anwendung einer von oben wirkenden Saugziehmarke 4. Die 
Bogenversetzung kann in der ersten oder der zweiten Stufe oder beiden Beschleunigungsstufen durch taktm£Bi- 
gen Seiterhub der Bogenfordermitt'i erfolgen. ~ 45 

Das erfindungsgemaBe Verfahren der zweistufigen Bogenbeschleunigung mit Saugluft-Schubf6rderung in der 
ersten Stufe kann auch angewendet werden, wenn auf eine klassische Ziehmarke oder eine Saugziehmarke ganz 
yerzichtet werden soli. In diesem Fall wird beispielsweise mit einem elektronischen MeBkopf die Ist-Seitenlage 
jeden Bogens 1 bei Ar.hge in den Hilfsvordermarken 3 registriert und gespeichert AnschlieBend wird eine 
geringfugige Seitenverschiebung des Bogens 1 auf einen vorgesehenen Solk'ert durch Axialbewegung der 50 
Saugtrommeln 5 und/oder der Trommel 7 mittels elektronischer oder hydraulischer Mittel vorgenommen, bevor 
der Bogen 1 an die Greifer 12 des Druckzylinders 13 ubergeben wird. Der taktmaBig gesteuerte Seitenversatz 
wirkt in Axialrichtung entweder auf die Welle der Saugwalzen 5 oder der Trommel 7 - eine entsprechende 
Einrichtung ist am. der DE-AS 20 46 602 bekannt - oder auf ein in der Trommel 7 axial bewegliches Greifersy- 
stem 6 mit Hauptvordermarken 8. ^ 55 

Fig. 4 zeigt als Ausfiihrungsbeispiel ein mogliches Getriebe fur die mit veranderlicher Geschwindigkeit 
umlaufende Trommel 7. 

Zum Antrieb der Saugwalzen 5 ist eir. an sich bekanntes Stillstandsgetriebe vorgesehen, wie es z. B. in der 
DE-OS 21 60 995 beschrieben ist 

Einrichtung zum. seitlichen Verschieben der Saugwalzen 5 und Ausrichtetrommel: 7 konnen der DE-PS 60 
23 30 484 bzw. derGB-PS J^zgerentnommenrwerden. Es kSnneaaber auch.z. B. Schrittmotoreniod^rhydrauli- 
sche Servoventile zur Verschiebung der Trommel? bzw. ihrer Greiferreihe 6 und der Hauptvordermarke 8 mit 
der Gegenleiste verwendet werden, insbesondere bei Einsatz einer MeBeinrichtung zur Messung der Lage der 
Seitenkante. 

Zum Antrieb der Trommel 7 ist z. B. ein Kurbclschleifengetriebe vorgesehen. (Es konnen aber auch umlaufen- 65 
de Doppelkurbelgetriebfii Getriebe mit unrunden Radern oder dergleichen angewendet werden.)- 

Ein Stirnrad 16 der Obergabetrommel It kammt mit einem vom Hauptantrieb eintourig angetriebenen 
Stirnrad 17 und mit dem Stirnrad 18; das auf. einem seitengestellfesten Lagerzapfen 20 (Zapfenerweiterung) 

3- 
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gelagert ist. An einer AuBenseite des Stirnrades 18 ist parallel zu seinem Radius V die gerade Koppel 21 
befestigt. In einer Nut der Koppel 21 lauft der Kulissenstein 22 einer Kurbel 23. Die Kurbel 23 ist an einem 
Zylinderzapfen 24 der Trommel 7 angebracht. Der Zylinderzapfen 24 ist in einer Bohrung des gestellfesten 
Lagerzapfens 20 gelagert, Rotationsachsen von Trommel 7 tnd Stirnrad 18 liegen senkrecht unterejnander und 

5 sind Ln einem Abstand "a" voneinander angeordnet. Durch dieses soeben beschriebene Kurbelschleifengetriebe 
ist es mflglich, die Trommel 7 von einer niedrigen Umfangsgeschwindigkeit V MIN. - die nicht ganz der 
maximalen Umfangsgeschwindigkeit der Saugwalze 5 entspricht — auf einc maximale Umfangsgeschwindigkeit 
V MAX. zu beschleunigen, welche der Umfangsgeschwindigkeit der Clbergabetrommej 11 bzw. des Druckzylin- 
ders 13 gleich ist Diese Beschleunigung erfolgt innerhalb eines Rotationswinkels der Obergabetrommel It von 

to 180°. Auf den zweiten 180° wird die Umfangsgeschwindigkeit der Obergabetrommel 11 auf die maximale 
UmfangsgeschwindigkeitderSaugwalzen5 — bwz.etwasdarunter — verzogert 

Urn eine Seitenverschiebung der Trommel 7 urn einen genau festgelegten Betrag durchzufuhren, ist auf einem 
zweiten Zylinderzapfen 25 eine Kurvenscheibe 26 vorgesehen. Sie lauft zwischen zwei gestellfesten FOhrungs- 
rollem27, 28. Durch bekannte Einrichtungen kann die Hubrichtung wahlweise auch umgekehrt verlaufen. 

15 SelbstverstSndlich konnen auf der Trommel 7 mehrere Greifer- und Vordermarkenreihen vorgesehen sein. In 
diesern Falle ware es moglich, daB sich mit dem Bogenannahme- und Bogenabgabepunkt auch die Bereiche von 
langsamer und schneller Umfangsgeschwindigkeit der Ausrichtetrommel 7 nicht gegenuberliegen, also unsym- 
metrisch sind* In diesern Falle wird das Getriebe entsprechend angepaBt. 
Es ist von Vorteil, wenn die Hauptvordermarken 8 mit einer Deckmarke ausgerUstet sind. fcs konnen aber 

20 auch die Greifer 6 selbst ais Deckmarken dienen, wie es z. B. aus der DE-OS 27 44 925 bekannt ist AuBerdem 
konnte eine Einrichtung vorhanden sein, urn die Hauptvordermarken 8 wahrend des BogeneinschieGvorganges 
uber eine gewise Wegstrecke urn den Umfang der Trommel 7 in der Hone selbsttatig zu verstellen, bevor sie 
nach endgultiger BogenausrichtungschlieBen. Eine derartige Einrichtung ist durch die DE-PS 26 13 174 bekannt. 
Die Hauptvordermarken 8 auf der Trommel 7 sind in Trommelumfangsrichtung fein justierbar. 

25 Seflbstverstandlich kann anstatt des Getriebes zum Antrieb der Trommel 7 auch ein geregelter Schrittmotor 
verwendet werden. 

Aiistatt der oben beschriebenen Saugwalze 5 konnen auch andere Arten von Schubforderern, z. B. Uber einen 
Saugkasten laufende Saugbander (DE-PS 23 13 150), hin- und htrgehende Saugschieber (GB-PS 6 85 037}, die 
beide auf den zu fordernden Bogen 1 von unten einwirken, oder auch angetriebene KJemmwalzenpaare, wie sie 
30 z. B. aus der US-PS 29 84 482 bekannt sind, verwendet werden. 

Es; konnen auch als erste Bogenbeschleunigungseinrichtung schwingende <Greifer, wie sie z. B. aus der GB-PS 
6 85 037 zu entnehmen sind. verwendet werden. 

Um die Auswirkungen des bei unterschied lichen Geschwindigkeiten unterschiedlichen Schlupfes zwischen 
Bogen 1 und saugluftbeaufschlagtem Bogenfordercr, z. B. Saugwalze 5, Saugbander, Saugschieber beeinflussen 
35 zu konnen, weist ihr Antriebsgetriebe eine Einrichtung zur Verstellung der Phasenlage wahrend des Lautens auf. 
Hierdurch ist es moglich, den AnstoBzeitpunkt der Bogen an den Hauptvordermarken 8 wahrend des Einschie- 
Bens optimal eirUusteiien. 

Teileliste 

40 

1 Bogen 

2 Anlegetisch 

3 Hilfsvordermarke 

4 Ziehmarke 
45 5 Saugwalze 

6 Greifer 

7 Trommel 

8 Hauptvordermarke 
9 



50 



10 



£5 



55 



60 



11 Obergabetrommel 

12 Greifer 

13 Druckzylinder 

14 Gummituchzylinder 

15 Plattenzylinder 

16 Stirnrad 

17 Stirnrad 

18 Stirnrad 
19 

20 Lagerzapfer 

21 Koppel 

.22 Kulissenstein 

23 Kurbel 

24 Zylinderzapfen 

25 Zylinderzapfen 

26 Kurvenscheibe 
.27 FuhrungsroIIe 
28 FuhrungsroIIe 
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r Radius 

a Abstand/Exzentrizhat 

V MIN.Geschwindigkeit 

V MAX.Geschwindigkeit 

Patentanspruche 

*f. Verfahrenzum Ausrichten nach Vorder? und Seitenkante und zum ZufQhren von geschuppt einlaufenden 
Bpgen aus'einer Ruhestellung.auf eiriemiBogenzufuhrtisch auf biaickzyiihderumfangsgeschwindigkeit in 
einer Bogenrotationsdruckmaschinft^ 

renden Bogen aus dem Stillstand auf cinen Bruchteil der Umfangsgeschwindigkeit des Druckzylinders 
beschleunigt. der Bogen anschlieDend von Greiforganen einer zweiten Eogenbeschleunigungseinrichtung 
ubernommen und danach mittels der zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung auf mindestens Druckzy- 
linderumfangsgeschwindigkeit beschleunigt wird. dadurch gekennzeichnet daB der Bogen (1) wahrend der 
Beschleunigungsphase auf der zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) in deren 
Langsachsenrichtung urn einen Betrag verschoben wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, daB der Betrag konstant ist 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Betrag variabel ist 

4. Vorrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens nach Anspruch i, mit einem isogenzufuhrtisch, Vorder- 
marken und einer ersten Bogenbeschleunigungseinrichtung, die im Bogentakt aus dem Stillstand auf einen 
Bruchteil der Umfangsgeschwindigkeit des Druckzylinders antreibbar angeordnet ist, mit einer zweiten 
Bogenbeschleunigungseinrichtung, welche jeweils von der Druckzylinder-Teilumfangsgeschwindigkeit auf 
mindestens voile Druckzylinderumfangsgeschwindigkeit antreibbar angeordnet ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zweite Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) im Takt des Bogenlaufs axial 
verschiebbar angeordnet isL 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, daB eine auf der Bogenbeschleunigungseinrich- 
tung (18, 21, 22, 23, 24) bef indliche Greiferreihe (6) im Takt des Bogenlaufs urn einen konstanten Betrag axial 
verschiebbar angeordnet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, daB eine auf der Bogenbeschleunigungseinrich- 
tung (18, 21, 22, 23, 24) befindliche Greiferreihe (6) im Takt des Bogenlaufs urn einen variablen Betrag axial 
verschiebbar angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Bogenbeschleunigungseinrichtung 
(18, 21, 22, 23, 24) urn einen konstanten Betrag axial verschiebbar angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Bogenbeschieunigungseinrichtung 
(18, 21, 22, 23, 24) um einen variablen Betrag axial verschiebbar angeordnet ist 

9. Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB eine Einrichtung zur Vorstellung 

phasenlsgc ersten Bogenbeschieunigungseinrichtung (5) relativ zur zweiten Bogenbeschleuni- 
gungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) vorgesehen ist 

10. Vorrichtung nach Anspruchen 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB auf der Trommel (7), die mit der 
zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22,23, 24) zusammenwirkt, eine Vordermarkenreihe (8) 
vorgesehen ist 

11. Vorrichtung nach Anspruchen 4, 9, 10. dadurch gekennzeichnet, daB auf der Trommel (7), die mit der 
zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) zusammenwirkt, mehrere Greiferreihen (6) 
und Vordermarken (8) vorgesehen sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vordermarken (8) auf der 
Trommel (7), die mit der zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) zusammenwirkt, in 
Umfangsrichtung fein justierbar angeordnet sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifer (6) der Trommel 
(7), die mit der Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) zusammenwirken, mit einer als Deck- 
marken wirkenden Einrichtung versehen sind, daB diese Greifer (6) in der Hone einstellbar angeordnet sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB ein Getriebe zum Antrieb der 
zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) vorgesehen ist, daB das Getriebe entweder 
derartig ausgelegt ist, daB sich die Bereiche langsamer Q? m \n) und schneller Umfangsgeschwindigkeit (V max ) 
in etwa gegenuber liegeit 

15. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB zum Antrieb der ungleichf dr- 
mig umlaufenden zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) erne umlaufende Kurbel- 
schleife vorgesehen ist 

16. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB zum Antrieb der ungleichma- 
Big umlaufenden zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22,23, 24) eine umlaufende Doppelkur- 
venschleife vorgesehen sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB zum Antrieb der ungleichfor- 
mig umlaufenden zweiten Bogenbeschleunigungseinrichtung (18, 21, 22, 23, 24) unrunde Rader vorgesehen 
sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Bogenbeschleuni- 
gungs einrichtung, die durch die SaugwaJze (5) gebildet wird, im Takt des Bogenlaufes axial verschiebbar 
angeordnet ist 

19. Vorrichtung nach Anspruchen 4 und 9 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Bogenbeschleuni- 
gungseinrichtung als Schubforderer ausgefuhrtist 
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20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB als SchlibfGrderer unterhalb des Bogenzu- 
fiihrtisches (2) angeordnete Saugwalzen (5) vorgesehen sind. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB als SchubfBrderer unterhalb des Bogenzu- 
fOhrtisches (2) angeordnete, mit Saugluft beaufschlagbare hin- und hergehende Saugschieber vorgesehen 

5 sind. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB als Schubforderer unterhalb des Bogenzu- 
filhrtischps (2) angeordnete, iiber einen Saugkasten laufende Saugbander vorgesehen sind. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB als Schubforderer oberhaib und unterhalb 
des Bogenzufuhrtisches (2) angeordnete, angetriebene, zusammenwirkende KJemmrollen vorgesehen sind. 

lo' 24. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB als erste Bogenbeschleunigungseinrich- 
tung schwingende Bogengreifer vorgesehen sind. 

25. Vorrichtung nach AnsprQchen 4 und 9 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB entweder eine von unten 
oder eine von oben auf den seitenkantenauszurichtenden Bogen (1) wirkende Seitenziehvorrichtung vorge- 
sehen ist. 

15 26. Vorrichtung nach AnsprOchen A und 9 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB eine MeBeinrichtung zur 
Erfassung einer Seitenkanten-Ist-Position jedes an den Hilfsvordermarken (3) angelegten Bogens (1) ange- 
ordnet ist. 
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Abstract of DE330521 9 

In a method and by means of a device for carrying out 
the method, a sheet (1) of a sheet-fed rotary printing 
machine is brought from standstill in two speed stages 
to the circumferential speed of the impression cylinder. 
Suction rollers (5) arranged below a feeder table 
accelerate the sheet (1) to the speed of the first stage. 
The sheet (1) accelerated in this manner is received by 
an aligning drum (7), aligned by its leading edge and 
accelerated to the circumferential speed of the 
impression cylinder (Figure 1). 
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